
Caractéristiques

Les bénéfices du      

Le système de purification 
le plus performant 

Conçu pour détruire virus, bactéries, moisissures, 

germes, odeurs chimiques et allergènes, et le tout 

nouveau Catalyseur Cobalt qui anéantit les COV.

Respirez mieux, vivez mieux.

R Max - PURIFICATION DE L’AIR 
AUX UV INTÉGRÉE DANS LA GAINE 
DE STÉRILISATION 
 

Fonctionnement

L’air contaminé entre 

parallèlement à la lampe, 

augmentant le temps 

de contact avec 

le rayonnement UV

Le turbulateur mélange 

et imprime un mouvement 

giratoire à l’air se dispersant 

tout autour de la lampe

La section UVV oxydante 

de la lampe détruit les odeurs 

et les COV chimiques

La section UVC germicide 

de la lampe détruit ensuite 

les contaminants biologiques

La chambre de réflexion en aluminium 

concentre l’énergie UV pour optimiser la purification de l’air

L’air une fois purifié est distribué partout dans la maison

Processus breveté 

comprenant une lampe 

en ‘J’ UVC/UVV haute 

intensité de 19 mm

  

La chambre UV pivote 

sur 360o pour une 

installation en amont 

ou en aval du ventilateur

Garantie de réparation 

de 3 ans sur l’unité 

et de remplacement 

sur la lampe

1 888-SANUVOX   www.sanuvox.com

L’unité R Max représente l’évolution la plus récente 

dans le traitement de l’air. Le concept breveté permet 

une destruction des contaminants biologiques 

et chimiques se trouvant dans l’air. De plus, un écran ACL 

rétro éclairé de 3 po vous donne des informations 

importantes sur son fonctionnement.

Installé de préférence dans le retour, 

le procédé Sanuvox maximise le temps 

de contact entre l’air et l’énergie ultraviolette. 

Pouvant traiter une résidence 

jusqu’à 4 000 pi2, l’unité R Max 

représente le meilleur 

de la purification aux UV.

Maintenant avec 

Catalyseur Cobalt 

Oxydant - CCO


